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Sensor de Humedad en Linea
Moist Tech

INFORMACION DEL PRODUCTO

MoistTech desarrollo el sensor NIR en linea 3000-IP67 para soportar
lavados, ambientes polvorientos/sucios y para protegerlo de los efectos de la
inmersién. Su caja de acero inoxidable resistente lo hace ideal para los
ambientes mas duros, aplicaciones de procesos agresivos y las temperaturas
extremas de la industria. [P67 incluyen un vortex de aire integrado o sistema
de enfriamiento por liquido que esta clasificado de 0°C a 93°C (200°F);

Ademas, envolturas de aislamiento estan disponibles.

Insensible a las variaciones del material como el tamafio de
particula, altura del material y color, el IR-3000F proporciona lecturas
continuas y confiables. Solo necesita una calibracion, libre de
mantenimiento, disefio Optico libre de desviacion permite que el personal de
operacion con confianza realice ajustes de proceso inmediatos basados
en mediciones en tiempo real.

Las mejoras en la eficiencia de la produccion gracias a mediciones precisas
en tiempo real proporcionan tanto ahorro de energia como potencialmente
mayor productividad con menores pérdidas de material.

El 1IR-3000F wutiliza componentes de ultima generacion que
permiten la instalacion en los lugares mas extremos. Como
resultado del procesamiento digital avanzado de MoistTech, solo el
IR-3000F proporciona datos verdaderos independientemente de los vacios e

interrupciones del flujo de producto en el transportador de cinta o tornillo.

TECNOLOGIA INFRARROJO CERCANO (NIR)

Todos los enlaces moleculares absorben longitudes de
onda especificas de luz. Enlaces de hidrégeno incluyendo
O-H (agua); C-H (hidrocarburo) y N-H (amoniaco)
absorben fuertemente en la region espectral NIR. La
cantidad de energia NIR reflejada a una longitud de onda
dada es inversamente proporcional a la cantidad de
moléculas absorbentes en un producto.

La técnica NIR es una medida no destructiva, sin

contacto. El sensor de MoistTech utiliza multiples
longitudes de onda de luz NIR, proyectadas sobre el
producto a una tasa de repeticion muy alta. La luz
reflejada se mide a continuacion utilizando un sistema de
deteccion mejorado digitalmente y miles de puntos de
datos se muestrean cada segundo.




v Adhesivo
v Quimicos
v Coating

v Alimentos
v Plasticos
¥ Minerales
v Papel

v Tabaco

v Converting

v Farmacéuticos

v Energia
Renovable

v Snacks
v Textiles
v Grosor
v Productos Forestales

v Web
v Y mas...

Ademas de medir la humedad, el IP67 puede usarse para medir, visualizar y controlar el peso del
recubrimiento, el grosor de la hoja y la pelicula, aceite, proteinas y otros elementos que absorben NIR.

INSTALACION

Los sensores se pueden instalar usando el soporte en la parte posterior/

superior del sensor de 4 "a 16" (pulgadas) del producto. El sensor

MoistTech tiene muchas opciones para la instalacién incluyendo:

»  Supervisa la entrega y verificar el producto.

» Entradas y salidas del secador: Para ajustar las velocidades de
alimentacion y regular las temperaturas de 1 secador.

= Entradas y salidas del mezclador: Para controlar y supervisar las
adiciones y distribuciones de productos.

» Lineas de Produccion: Para una verificacion final del control de
calidad.

»  Transportadores de correa y tornillo
= Chutes y contenedores

»  Transporte por tuberia 0 neumatico utilizando nuestras opciones de

Ventana o Sampler.

BENEFICIOS CLAVE PARA LOS USUARIOS:

Supervision de Calidad del Producto
Permite ajustes inmediatos de la linea de produccion para
mejorar la calidad y la consitencia del producto

Optimizacion de Procesos
Permite 100% de supervision de su proceso de produccion para
reducir el producto que esta "fuera de especificacion"

Ahorro en Consumo de Combustible

Reduce el consumo de energia ya que el proceso de secado/
coccién puede ser controlado, lo que resulta en una reduccion en
el consumo de energia

Ahorro de Agua
Reduce el consumo de agua monitoreando continuamente el
contenido de humedad

Prevencion del Polvo
Ayuda a reducir el riesgo de explosiones debido al polvo

OPCIONES DE PANTALLA

Ademas de nuestro software de configuracion, MoistTech ofrece
varias opciones de lectura para mostrar y/o ajustar las salidas de
medicion.
+ Panel digital (DPM) conectado mediante una salida de 4-20mA
+ Panel de operador tactil a color (OP-14) PLC basado conectado
por serie RS-232C. (Proporciona grafica de tendencias)
* Interfaz de operador tactil en color (OI) conectada por Ethernet.

(OP-14 & OI proporcionan a los operadores e ingenieros la
capacidad ilimitada para realizar cambios en los parametros de
calibracién, monitorear los diagnosticos y calibrar todos los
programas en linea)

SOFTWARE DE CONFIGURACION

MoistTech ha disefiado una suite de programas Windows ™ de alta
tecnologia para proporcionar interfaces faciles de usar para la
configuracion, registro de datos y supervision de diagndsticos. Con
esto puede realizar calibraciones, definir pardmetros de medida y
medicién, configurar hasta 50 codigos de producto diferentes. El
paquete MoistTech Software es facil de usar y compatible con
cualquier plataforma de PC.
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CARACTERISTICAS ESTANDAR OPCIONES Y ACCESORIOS

La carcasa para el sensor estandar IP67 es una carcasa de chapa de
acero inoxidable soldada. Consiste en un disefio de dos piezas en el
que el sitema Optico esta montado en el chasis interno. Una junta se

Ademas de las opciones de visualizacion listadas, MoistTech
ofrece muchas opciones de instalacion y accesorios:

fija al tubo de luz de purga de aire y al alojamiento exterior. Todos * Ventana con montaje (medicion a través de la ventana)

los conectores estan sellados a la carcasa exterior al igual que los *  Taza de muestreo para polvos y productos a granel (medicion de
accesorios de refrigeracion por aire. Hay un ventilador incorporado material en caida)

utilizado con el enfriamiento de aire de vortex que la unidad trae ya *  Snorkel Sampler (medicién en la pared del transportador)
normalmente equipada. » Cubierta de enfriamiento por aire o agua para alta temperatura con
El recinto es resistente para ambientes hostiles y cumple con los solenoide automatico de encendido/apagado

estandares IP-67 para inmersion en agua (aunque no se recomienda *  Sensor de retencion de muestra de

para operacion subacuatica). El montaje del sensor se realiza mejor *  Pirémetro de temperatura del producto

usando las abrazaderas de extremo junto con un tubo estandar de 1"
soldado en la estructura del transportador de proceso.
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ESPECIFICACIONES DEL SENSOR
Componentes N 1, 2 0 3 Rangos de humedad: Min 0.01%, Max 97%
Rangos de humedad: 0-0,1%, 0-100% Rango PPM sujeto a aplicacion
Precisién (sujeto a la aplicacién): +0,01%
Repetibilidad: +0,01%
Medida 6ptica Distancia: 4-16 in (10-40 cm)
Tamafo de muestreo: Aproximadamente 1,5 in (3,7 cm) diametro en la muestra
Codigos de calibracion: 50 Estandar
Peso: 16 libras (7 kg)
Cubierta: Aluminio fundido, IP65 (NEMA 4), IP67 opcional
Acero inoxidable y Food Grade
Dimensiones: 12,1inx 7,1 inx6,4in (31 cm x 18 cm x 16 cm)
Energia: 80-260 VAC (50/60 HZ), 24 VCC opcional
Temperatura de funcionamiento: 0-130°F (0-55°C)

Vortex Enfriamiento (alta temperatura): Max 170 ° F
(85 ° C) Acero inoxidable IP67: Max 200F (93C)

Calibracion: Pre-calibrado de fabrica, software de calibracion de PC
incluido, Re-calibracion de rutina no es necesario

Sensibilidad de luz ambiental: Ninguna

Entrada / salidas del sensor: Tres salidas aisladas 4-20mA autoalimentadas,

Interfaces opcionales: RS-232/485, Ethernet TCP / IP

Profibus, Profinet, DeviceNet, Ethernet IP

*Las especificaciones anteriores estin sujetas a la aplicacion
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